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“»%85.  Rostskyddsmalning

Krav «Auktorisation

avRostskyddsmalningsforetag

Antagna av Tekniska Radet for Auktorisation for Rostskyddsmalning

Auktorisationen av ett foretag for kvalificerad rostskyddsmalning foregas av en granskning av
verksamheten med avseende pa kompetens, utrustning och ekonomisk stabilitet. Tekniska och
personella krav ar baserade pa SS-EN 1090-2 och SS-EN ISO 12944, administrativa krav dr anpassade
till branschen.

1. Kompetens hos ansvarig ledning

Foretaget skall ha val dokumenterad kompetens hos ansvarig ledning och
rostskyddsmalningsverksamheten skall vara kontinuerlig.

*  Foretagets ledning d.v.s. de som ansvarar for kalkyl, anbud, placering och genomférande av
uppdrag, skall ha val dokumenterad kompetens och flerarig erfarenhet. Kompetensen
dokumenteras i forsta hand genom redovisning av hur lange foretaget och nuvarande ledning
har varit verksamma inom rostskyddsmalningsomradet. En ansvarig person for arbetsledning
och tillsyn skall finnas utsedd. Denne skall vara val fortrogen med tillampliga regler for den
aktuella arbetsplatsen.

*  Kvalitetsansvarig skall ha minst nagon av féljande utbildningar:

1. Inspektorskurs
2. Diplommalarutbildning med dokumenterad lang yrkeserfarenhet.
3. Auktorisationen kan ge dispens for annan likvardig utbildning.

. Foretaget skall vara kant for att genomfora sina uppdrag tekniskt, tidsmassigt och
organisatoriskt val. Detta innebar i normalfallet att foretaget skall uppvisa en flerarig
rostskyddsmalningsverksamhet. Féretaget skall kunna visa upp referensobjekt avseende
korrosivitetsklass C3 eller hégre for de senaste tre aren for varje typ av auktorisation som
foretaget ansokt om.

. Foretaget skall ha behandlat reklamationer och dokumenterat dessa.
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2.  Teknisk utrustning

Foretaget skall ha erforderlig teknisk utrustning samt lampliga lokaler med mera enligt bilaga A
"Minimikrav for lokaler, utrustning och rutiner”.

* Auktorisation typ F, faltarbetsplatser
For typ F kravs att foretaget forfogar dver erforderlig utrustning for kvalificerad
rostskyddsmalning pa faltarbetsplats. Vidare kravs fast lokal for kontor och férrad.

* Auktorisation typ V, verkstadslokaler
For typ V kravs att foretaget har uppvarmningsbara verkstadslokaler lampliga for blastring
och sprutmalning med erforderlig fast utrustning.

Auktoriserat foretag forbinder sig att bedriva “auktoriserat” arbete enbart av den typ (V eller F) som
auktorisationen omfattar.

3. Kompetenta rostskyddsmalare

Foretaget skall ha kompetenta rostskyddsmalare, d.v.s. personal som kontinuerligt arbetar med
forbehandling fore rostskyddsmalning och rostskyddsmalning. Foretaget ska vid varje aktiv
arbetsplats hela tiden ha minst 50 % diplomerad rostskyddsmalare. Med diplomerad
rostskyddsmalare avses rostskyddsmalare som ar godkdnd diplommalare eller motsvarande vid
Auktorisation for Rostkyddsmalning godkand utbildning.”Krav pa godkand utbildning for
rostskyddsmalare” finns i separat handling. Av 6vriga rostskyddsmalare pa aktiv arbetsplats ska minst
25 % ha erfarenhet fran minst motsvarande intagningskraven, till némnda utbildning.

Undantag fran ovan galler om separat 6verenskommelse med bestallare finns. Da liknande
overenskommelser férekommer ska ”Avvikeleseblankett 1” anvandas.

4. Egenkontroll

Foretaget skall ha tillfredsstallande egenkontroll, dock minst enligt SS-EN ISO 12 944, Vid foretaget
skall finnas namngiven person som ansvarar for de interna kontrollrutinerna. Grundkontroll av
rostskydd skall omfatta:

. Kontroll av miljobetingelser, varvid tillses att stalytans temperatur vid forbehandling och
malning 4r minst 3 °C hégre dn den omgivande luftens daggpunkt eller i éverensstimmelse
med de riktlinjer som ges i SS-EN ISO 8502-4.

. Kontroll av att férbehandlade stalytor som skall belaggas har avsedd renhet, bedémd med SS-
EN ISO 8501-1 efter blastring, manuell eller mekanisk rengoring eller flamrensning av obelagt
stal eller tidigare belagt stal dar hela belaggningen avldgsnast,

- SS-ISO 8501-2 efter tidigare belagda stalytor endast rengjorts lokalt
- SS-EN ISO 8501-4 efter vattenblastring.

. Kontroll av att forbelagda stalytor har avsedd ytrahet, bedomd enligt SS-EN 1SO 8503-2.
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. Matning av beldaggningens skikttjocklek enligt ISO 19840 med 5 bestamningar per
provningsomrade enligt standardens bilaga B, efter att mataren justerats pa aktuellt underlag
enligt standardens bilaga A.

. Kontroll av att rostskyddet i 6vrigt 6verensstammer med avsnitt SS-EN ISO 12 944.

. Utford kontroll samt eventuella fel och reperationsatgarder skall dokumenteras.

5. Kvalitet, miljo och arbetsmiljo

Foretaget skall tillampa ett godkdant dokumenterat kvalitets- och miljéledningssystem samt
arbetsmiljosystem. Foretagets kvalitetssystem skall uppfylla Auktorisation for Rostskyddsmalnings
riktlinjer ”Kvalitetssystem vid rostskyddsmalning”.

Tekniska radet bedomning av kvalitetssystemen baseras pa namnda riktlinjer och dess bilaga
”"Beddmning av kvalitetssystem vid rostskyddsmalning”.

6. Ekonomisk stabilitet

Foretaget skall ha tillfredsstdllande ekonomisk stabilitet. Tekniska radet krav pa ekonomisk stabilitet
framgar av bilaga D “Ekonomiska krav”. En av tekniska radet utsedd ekonomisk konsult underséker
foretagets ekonomi for att se om foretaget uppfyller krav enligt bilaga D.

7. Normgaranti

Foretaget skall, om inte annat 6verenskommits med bestallaren, tillampa den normgaranti som
antagits av Auktorisation for Rostskyddsmalning.

8. Underentreprendrer

Om ett auktoriserat rostskyddsmalningsforetag anlitar ett annat rostskyddsmalningsféretag som
underentreprenor for rostskyddsmalning skall detta foretag vara auktoriserat om inte annat avtalats
med bestallaren. Anlitande av underentreprendr skall anmalas till och godkdnnas av bestallaren
skriftligen. Anmaélan skall ocksa goras till Auktorisationen for Rostskyddsmalning.

Om en icke auktoriserad underentreprenér valjs, skall det auktoriserade foretaget genom egna
kontrollinsatser dvertyga sig om att foretaget uppfyller for objektet tillampliga auktorisationskrav.

Det auktoriserade foretaget skall ocksa engagera sig i ledningen av arbetet och skall ddrmed kunna
svara for att underentreprendrens arbete som sitt eget. Ovan namnda kontrollinsatser skall kunna
redovisas for Tekniska Radet i efterhand.

Vid anlitande av underleverantor skall kravet pa antal kompetenta rostskyddsmalare per aktiv
arbetsplats, enligt punkt 3 Kompetenta Rostskyddsmalare, géilla sammantaget for det auktoriserade
rostskyddsforetaget och underleverantéren.

9.  Gransknings-/revisionsbesok

Det auktoriserade foretaget skall acceptera gransknings-/revisionsbesdk av granskare utsedd av
Tekniska Radet. Eventuella anmarkningar vid gransknings-/revisionsbesdok skall lamnas till foretaget
senast 14 dagar efter besoket.
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Foretaget har 14 dagar pa sig att till granskaren lamna bevis pa att anmaéarkningarna atgardats eller
tillsatts en tidsatt atgardsplan. Darefter lamnar granskaren sin rapport fran besoket till Tekniska
Radet for beslut.

10. Ansokan

Ansdkan om auktorisation gors pa blanketter framtagna av Auktorisation for Rostskyddsmalning. Det
aligger foretaget som blivit auktoriserat att inom tre manader meddela sekreteriatet om det intraffar
forandringar som beror Auktorisation for Rostskyddsmalning. .

11. Auktorisationens varaktighet

En auktorisation av ett rostskyddsmalningsforetag géller normalt for en tid av tre ar raknat fran den
forsta revisionen. Innan tredje arets utgang sker ett gransknings-/revisionsbesok fér en eventuell
forlangning av auktorisationen.

Ett foretag kan frantas sin auktorisation om féretaget inte uppfyller kraven for Auktorisation for
Rostskyddsmalning.

12. Avgifter

Foretaget forbinder sig att betala av Auktorisation for Rostskyddsmaning faststallda avgifter.

13. Ovriga handlingar

| stadgarna for Auktorisation for Rostskyddsmalning finns information om riktlinjer.

Bilagor:

A Minimikrav for lokaler, utrustning och rutiner.

A:1 Infrarédspektrofotometrisk metod for bendamning av olja + fett i blastermedel for
ateranvandning.

B Minimikrav for kontrollutrustning och hjalpmedel.

C Ekonomiska krav.



